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FICHA TECNICA DE PRODUCTO TERMINADO Fechas Agosto-21

Vigencia: Agosto-23
Composicidn: Fabricado con resina virgen de origen importado (Polietileno Alta Densidad) y/o mezclado con master batch

para el caso que aplique, con tapén y/o tapa con empaque.
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Bioldgicas: Libre de materia extraiia, sin agentes microbioldgicos contaminantes.
NG
Quimicas: Dentro de limites permisibles de Hexeno y Xileno, asi como limites permisibles de metales pesados.
Fisicas: Envase de polietileno de disefio no estibable que puede ir 6 no con el tapdn sd
|Método de Produccidn: Método de Embalaje:

|extrusion - Soplo
En bolsa de polietileno natural baja densidad cerrada c/cinta adhesiva.
"Una vez abierta la bolsa el envase pierde su inocuidad”

Condiciones de Almacenamiento:

Almacenar bajo techo, protegido de intemperie y libre de polvo, no expuesto al sol ni a condiciones externas que pueden dafar al producto, se
recomienda limpieza periodica con pafio seco y limpio. Se recomienda almacenar en tarima de preferencia plastica, evitando astillas y exceso en la
carga de tal manera que se evite en lo posible dafiar el producto.

Caducidad y/o Vida Util: Método de distribucién:

Se garantizan las propiedades del producto por 2 afos|
siempre y cuando el mismo se mantenga bajo condiciones
de almacenamiento controladas.

Entrega con transporte rentado acorde al pedido solicitado, la cantidad de cadal
paquete depende directamente de la capacidad y modelo.

* Criterios de aceptacidn relacionados con la inocuidad de los alimentos o las especificaciones de las materias primas comprados y accesorios
apropiados para sus usos previstos.

Consumidores: Cualquier cliente que requiera envasar 0 almacenar materias primas, productos terminados etcetera en

envases de polietileno.

Uso esperado del producto: . ) . . ) .
Uso en concentrados de sabores, materias primas, productos industriales, esencias que sean compatibles con el

polietileno. Es responsabilidad del cliente realizar las pruebas necesarias para determinar si el uso es adecuado
para el producto y que tipo de producto se puede envasar en el mismo.

Potencial mal uso esperado: Arrastres, contaminacion a la intemperie, mal manejo, reciclado de envases, exceder la recomendacion de
estiba 6 exceder de 45°C la temperatura de envasado sin permitir la liberacién de calor antes de realizar cierre
hermético.
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